	鞍钢股份有限公司设备保障部

	设备备件修复投标缺陷项量明细表

	产权单位:
	热轧带钢厂
	
	采购方案号:  201606060012

	物料描述
	变量柱塞泵-A4VSO250DP/30R-PPB13NOO
	物料编码
	2000K001030024
	修复数量
	2

	计划编号
	WJ642GXR43Z
	采购申请号
	10370852
	使用寿命
	360

	缺陷名称及缺陷量描述:                          
泵不上压、泵体震动大、伴有异音，不能满足工作需求。

	主要修复要求:

1、修复中发现其它未知缺陷，承修方要及时通知委托方确认。

2、交货时提交修复过程中的各项记录：解体进行检查的原始记录、装配记录、验收时的各项验收记录等。并提交修复出厂合格证。

3、更换件均由承修方提供，并提供外购件发票。

4、寿命周期内出现的修复质量问题，承修方承担直接损失。

5、在不影泵的安装使用、且明显的位置打上永久性编号。

6、承修方负责修复件的往返运输。                                                                                                    

	修复标准:  

1、解体、清洗，检查泵内各零部件的磨损和损坏性况，并做好检测记录。

2、委托方与承修方共同确认缺陷，并制定修复方案，双方签字确认后，承修方按确认的修复方案开展修复工作。

3、更换缸体、柱塞、配流盘、滑靴等磨损部件，承修方应采购原厂件，并提供原厂产品合格证。

4、更换轴承、全套密封，要求与原品牌一致。

5、泵轴表面探伤应无裂纹。

6、按委托方提供的图纸资料的技术要求执行。

	验收标准及方法:

1、验收标准及方法按原厂产品样本技术参数要求做为验收标准执行，原厂样本未涉及项目按相应设备的JB-T 2006标准执行。

2、在20MPa运转2小时温升不超过室温50℃，泵在运转时的噪声不应超过100dB。                                                                                                   3、变量机构在0.4—0.7秒内完成变量动作。

4、泵排量要达到要求360L/min。

5、要求运转平稳，无异音，在(35)MPa（此时流量可以在10％）无异常振动。

6、运转结束后，各处螺栓无松动，密封无渗油现象。

7、修复完成并由承修方自检合格后，通知委托方到场验收，如委托方认为可以不到场进行验收，应以书面形式通知承修方。

8、测试时使用VG46#液压油或同类油液，油液精度应在NAS7级以上。                                                                              

	备注:查询图纸技术资料及现场勘查实物，请与朱明儒联系，电话：13700124099

	
	
	
	
	
	

	   
	管部长:
	
	编制人:吴建荣
	
	


	修复标准及技术要求
	

	单位： 鞍钢股份热轧带钢厂 2150设备作业区                                日期2016 年03月10日

	备件名称
	变量柱塞泵
	编  号
	5B1、5B2
	占用量

	
	
	（ERP编码）：
	2000K001030024
	

	规格型号及 主要参数
	A4VSO250DP/30R-PPB13NOO试验压力:35MPa,电机功率:160KW,  泵排量:360L/ min
	4

	原制造单位
	REXROTH
	申请数量

	详细使用位置
	(平衡)液压系统
	2

	
	
	库存数量

	下线标准
	泵不上压、泵体震动大、伴有异音，不能满足工作需求
	0

	报废标准
	泵本体损坏，缸体损坏严重不具有修复价值，或修复价格超过原值的30%
	机旁数量

	修复标准
	1、解体、清洗，检查泵内各零部件的磨损和损坏性况，并做好检测记录。
2、委托方与承修方共同确认缺陷，并制定修复方案，双方签字确认后，承修方按确认的修复方案开展修复工作。
3、更换缸体、柱塞、配流盘、滑靴等磨损部件，承修方应采购原厂件，并提供原厂产品合格证。
4、更换轴承、全套密封，要求与原品牌一致。
5、泵轴表面探伤应无裂纹。
6、按委托方提供的图纸资料的技术要求执行。
	2

	验收标准及方法
	1、验收标准及方法按原厂产品样本技术参数要求做为验收标准执行，原厂样本未涉及项目按相应设备的JB-T 2006标准执行。
2、在20MPa运转2小时温升不超过室温50℃，泵在运转时的噪声不应超过100dB。                                                                                                   3、变量机构在0.4—0.7秒内完成变量动作。
4、泵排量要达到要求360L/min。
5、要求运转平稳，无异音，在(35)MPa（此时流量可以在10％）无异常振动。
6、运转结束后，各处螺栓无松动，密封无渗油现象。
7、修复完成并由承修方自检合格后，通知委托方到场验收，如委托方认为可以不到场进行验收，应以书面形式通知承修方。
8、测试时使用VG46#液压油或同类油液，油液精度应在NAS7级以上。
	单重

	
	
	200Kg

	使用寿命
	交货后18个月或上机使用1年
	单价

	对承修方的要求
	1、修复中发现其它未知缺陷，承修方要及时通知委托方确认。
2、交货时提交修复过程中的各项记录：解体进行检查的原始记录、装配记录、验收时的各项验收记录等。并提交修复出厂合格证。
3、更换件均由承修方提供，并提供外购件发票。
4、寿命周期内出现的修复质量问题，承修方承担直接损失。
5、在不影泵的安装使用、且明显的位置打上永久性编号。
6、承修方负责修复件的往返运输。
	85000

	
	
	需用日期

	备  注
	1、委托方提供相关图纸技术资料。                             
2、委托方负责待修复件装车和办理待修复件出厂手续。                                                                3、承修方完成各项修复工作后通知委托方进行质量检查验收。                                                       4、泵编号：5B1、5B2。 
	20160610

	编制单位：  （公章）                       审核人：                             编制人：吴建荣


