鞍钢股份有限公司设备保障部
备品备件修复投标缺陷项量明细表

产权单位:炼钢4#线     采购方案号:201606060012
	物料描述
	柱塞泵-E-A4VSO125DR/30R-PPB13N00,R900231448
	物料编码
	2000K001030044
	修复数量
	2

	计划编号
	WJ615GXR5A
	采购申请号
	10373003
	使用寿命
	12月

	缺陷名称及缺陷量描述: 轴封漏油，解体检查,做相关功能实验,(解体时需作业区人员到现场确认缺陷)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

	主要修复工艺要求: 在工作压力16Mpa，介质是水乙二醇的工况下连续工作30分钟，变量机构的动作灵活可靠，无异常声音，无泄露，压力平稳，温升不明显。修复后，上实验台测试，负载变化在0bar—200bar的过程中，记录压力，流量，功率曲线。

	修复标准: 修复后，按照（JB/T7044—93）标准进行出厂项目试验，在额定转速1500rpm，空载压力下测量排量，绘制恒压变量输出特性曲线。在额定转速1500rpm，额定压力250bar的工况下，连续运转不得少于30分钟，记录恒压变量输出特性曲线。在额定工况下计算容积效率。在上诉试验过程中，检查动，静密封部位，不得有外渗漏的现象。

	验收标准及方法: 修复后，运行平稳、压力、温升正常、无噪声。

	备注: 1、修复厂家对备件上线后出现质量问题造成损失的，按相关方管理规定处罚；2、查询图纸技术资料及现场勘查实物，请与孙洪彪联系，电话：13942230611。


主管部长:                      编制人:刘希望

               电话：15941221210
鞍钢股份有限公司设备保障部
设备备件修复投标缺陷项量明细表

产权单位:炼钢3#线         采购方案号:201606060012
	物料描述
	变量柱塞泵-AE-A4VSO250EO1/30R-VPB13N00
	物料编码
	2000K001030046
	修复数量
	2

	计划编号
	WJ613GXR5A
	采购申请号
	10365997
	使用寿命
	12月

	缺陷名称及缺陷量描述:  油泵声音异常，运转不升压。

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                              

	主要修复工艺要求: 更换老化的密封，修复损坏磨损的零件，达到新泵使用标准。

	修复标准: 解体检查后，对损坏的零件采购新品予以更换，密封采用进口的的密封。特别强调，对乙方外购的零部件必须从原品厂家采购。修复的技术要求：1.检查泵中配流盘与缸体、柱塞与斜盘、柱塞与缸体三对磨擦副的磨损性况，对磨损件研磨修复，无法修复的更换。2.柱塞滑靴松动的要更换柱塞。3.更换轴封(要求轴封的材质耐水-乙二醇)。4.检查并修复泵的调压装置. 5.在泵额定压力下连续运行1小时以上无压力降低、压力波动等现象。6.在额定压力20MPa下，容积效率至少为97%。

	验收标准及方法: 上试验台试验，流量、压力曲线达到新泵标准，压力25MPa，保压30分钟无内外泄漏。5.修复后泵启动应平稳、无异常声响和发热。

	备注: 1、修复厂家对备件上线后出现质量问题造成损失的，按相关方管理规定处罚；2、查询图纸技术资料及现场勘查实物，请与孙洪彪联系，电话：13942230611。


主管部长:                            编制人:臧铁雷
